Emalia silikonowa ter moodpor na do 400°C 14.5.1
czar na matowa
Symbol PKWiU: 20.30.12.0-85-0099-XX; KEM.317-860-95990-5XX
Kolorystyka czarna matowa
Norma: ZN/RAFIL - 2911: 2000

Przeznaczenie Do bezpdéredniego malowania powierzchni metalowych lub porchni
metalowych uprzednio zagruntowanych fadilikonowa do gruntowania odposndo 406C
produkcji RAFIL, eksploatowanych w temperaturachdwgzszonych do 400 °C i nie
naraonych na cigte bezpérednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych orazjpkeparat
do odnawiania pojazdow stosowany do malowania paeimi metalowych podzespotow
samochodowych (elementy silnika, rury wydechows).itp

Wyréb przeznaczony do profesjonalnego stosowarodrag z Dyrektywy 1999/13/EC.

Charakterystyka ogolna Utwardzone powtoki emalii charakteryzugic dobrym kryciem,
dobrymi witasnéciami mechanicznymi (przyczepito twardag¢, elastyczné, udarndc),
odporndcia powtoki na okresowe dziatanie roztworéw soli i ipal ptynnych oraz
odporndcia na dziatanie temperatury do 400°C.

Wiasnaici wyrobu

- gestasé, glent, 1,1

- lepkas¢ mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp.20°C, s 35 + 50*

- zawartdc¢ czesci lotnych, % wag., najwiej 50

- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 34

- gruba¢ warstwy mokrejum 30 + 45
suchgm 10+ 16

- zalecana il& warstw 1+2

- zuzycie teoretyczne przy grubc 10 pm w dn¥m? 0,03

- temperatura zaptonu, mifC 2¢

- okres gwarancji, miesty 6

*Lepkas¢ wyrobu oznaczaw czasie max. 0,5h od zaprzestania mieszanigy(patasie
lepkai¢ jest niemierzalna)



Emalia silikonowa ter moodpor na do 400 °C czar na matowa

Stosowanie
1. Podice: Podize stalowe suche, odttuszczone i oczyszczone dmisi&a 2% wg PN-EN ISO
8501-1 lub zagruntowane farbilikonowa termoodpora do 400C.
2. Metody naktadania:Natrysk hydrodynamiczny, pneumatycznygdpel.
- natrysk pneumatyczny, lepkoobocza, kubek Forda nr 4, temp2@°C: 18+28 s
Parametry natrysku hydrodynamicznego*:
srednica dyszy 0,23 + 0,33 mm (0,6,013")
Ginienie na dyszy 120 + 200 barow
* Parametry natrysku podano przykladowo. W indywidyeth przypadkach zastosowva
naley dopasowa lepkaé¢ wyrobu do posiadanego spta i ustal¢ optymalne parametry
natrysku.
Uwaga! Przy malowaniu natryskiem w przypadku zjawiska tguchego natrysku” rozcieczyé
wyrdb dodatkiem do 10% rozaiealnika.
3. Przygotowanie emaliiPrzed przysipieniem do malowania emalnalezy doktadnie wymiesza
i w razie potrzeby rozciezy¢ rozcieiczalnikiem.
Rozcikczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.2206-0001-XX;  KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcikczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyssza nk 35C, i o C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnas¢ wzgledna powietrza najwiej 85 %,
- temperatura otoczenia niegzsea nk 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

5. Czas schriciaw temp. 200C + 5°C: stopiéd 7 - 1 h
Powtoki przed wypalaniem w piecu nalavsepnie podsuszyw temp. 20C w czasie 0,5 h.
W przypadku konieczob malowania urzdzei, ktére kedg pracowaly w temperaturach
200+408C, malowanie wykonuje siw temp. otoczenia w spos6b rasigcy: naktada si
2 warstwy emalii metpgdmokro na mokro” (w odsipie ok. 1 h), albo naktadaesivarstwe
farby silikonowej termoodpornej do 400 a nasgpnie metod ,mokro na  mokro”
(w odgpie ok. 1 h) naklada giwarstwe emalii silikonowej termoodpornej. Utwardzenie
nateonych powitok naspuje pod wplywem temperatury pagegj w aparaturze w czasie
eksploatacji. gczna grub&¢ powtoki nie powinna przekracza20 - 35 um. Nakladanie
grubszych powiok B powodowa zjawisko ich pkania i odpryskiwania od podia,
szczegolnie w czasie eksploatacji pw@zokowo zmienigjych sg temperaturach.

6. Poprzednie wymalowanigarba silikonowa do gruntowania odporna do 400f@ipkcji RAFIL.

Warunki BHP i P.Pd.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki emalii najeprzestrzega zasad
i przepisow BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpartWyrob naley przechowywé zgodnie z PN-C-81400: 1989 w oryginal-
nych, szczelnie zamkgtych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonydhlezodzrédet ognia
I iskrzenia, w pomieszczeniach zamigch intensywnie wietrzonych, w temp. do 30°Cansport
zgodnie z ww. norm w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpgwnzh przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z ohmwjacymi przepisami transportowymi.
Informacje dodatkowe Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawar tosé¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria B/5): 840 g/l.

Produkt zawiera max.: 538 g/l LZO.

Podane powgej informacie i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.

W przypadku jakichkolwiekatpliwosci lub nietypowych zastosowaalely skonsultowésie

z producentem lub przeprowadiprébne wymalowanie we wiasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uniémia wszystkie wczriejsze jej wydania.
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